浙江全和兴金属制品有限公司（原德清瑞盛金属制品有限公司）
年产30000吨钢管项目
[bookmark: _GoBack]竣工环境保护验收意见
2026年8月6日，建设单位浙江全和兴金属制品有限公司（原德清瑞盛金属制品有限公司），根据《浙江全和兴金属制品有限公司（原德清瑞盛金属制品有限公司）年产30000吨钢管项目竣工环境保护验收监测报告表》，并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、项目环境影响登记表和备案承诺书等要求对浙江全和兴金属制品有限公司（原德清瑞盛金属制品有限公司）年产30000吨钢管项目（以下简称本项目）进行验收，提出意见如下：
1、 建设项目基本情况：
浙江全和兴金属制品有限公司原名德清瑞盛金属制品有限公司，成立于2021年3月15日，注册地位于浙江省湖州市德清县阜溪街道环城北路732号，是一家从事金属材料制造，金属材料销售，金属制品销售等业务的公司。企业于2026年1月8日完成工商名称变更，变更为浙江全和兴金属制品有限公司。
环评审批情况：
[bookmark: OLE_LINK75]企业于2021年3月18日申报过“德清瑞盛金属制品有限公司年产2万5000吨钢管项目”，已由德清县湖州莫干山高新技术产业开发区管理委员会备案对照《建设项目环境影响评价分类管理名录（2021版）》（生态环境部令第16号），现有项目属于“三十、金属制品业 33-66、结构性金属制品制造331”中“仅分割、焊接、组装的除外；年用非溶剂型低VOCs含量涂料10吨以下的除外”，无需办理环评手续。
[bookmark: OLE_LINK114]本次搬迁项目系购买浙江恒毅包装材料有限公司的土地及配套厂房组织生产，搬迁部分原有生产设备，并购置直缝高频焊管机组、切管机、冷却循环水池、空气压缩机等设备，形成年产30000吨钢管的生产能力。为严格履行环境影响评价制度，企业于2025年12月，委托浙江仕远环境科技有限公司编制完成了《德清瑞盛金属制品有限公司年产30000吨钢管项目环境影响登记表》，并于2025年12月31日通过了湖州市生态环境局德清分局的审查，审查文号为湖德环建备[2025]23号。企业已完成固定污染源排污许可登记，登记编号为91330521MA2JJ7EU52001W。
验收情况：
本项目于2026年1月14日开工建设进行设备安装，2026年2月28日竣工，竣工后于2026年3月-2026年7月进入试运行。本项目实际总投资6500万元，其中环保投资43万元，约占项目总投资的0.7％。企业于2026年7月着手开展本项目的自主竣工环境保护验收工作，对照项目环境影响登记表文本和备案承诺书，对项目和环境保护设施建设情况进行了验收自查，然后根据自查结果于2026年7月编制完成验收监测方案，并委托中昱（浙江）环境监测股份有限公司于2026年7月20日-2026年7月21日进行了现场验收监测，通过对该工程“三同时”执行情况和效果的检查并依据监测结果及相应的国家有关环境标准，编制了本项目竣工环境保护验收监测报告表。
本次针对企业在产的年产30000吨钢管及其配套工程、环保工程进行竣工环境保护“三同时”验收。
二、工程变动情况
[bookmark: _Toc498351802][bookmark: _Toc498700049][bookmark: _Toc498412723]经现场踏勘并对照环评文件：
（1）地点：建设地点与环评审批一致；总建筑面积与环评审批一致；总平面布置与环评审批部分不一致，主要变化如下：
环评审批：
①生产车间共1F，建筑面积15000m2，车间内设置有钢管生产区、不锈钢管生产区、抛光区、烘干区、缩封区、切管区、去毛刺区、冲孔区、水池区、半成品堆放区、成品区、待发货区、一般固废暂存场所和生产办公室等。
②综合楼共3F，1F设置油料库、检验室，2-3F设置宿舍。
实际：
①生产车间共1F，建筑面积15000m2，车间内设置有钢管生产区、不锈钢管生产区、抛光区、烘干区、缩封区、切管区、去毛刺区、冲孔区、半成品堆放区、成品区、待发货区、一般固废暂存场所、生产办公室、油料库和检验室等。车间外设置水池区。
②综合楼共3F，1-3F设置宿舍。
上述变化未导致环境防护距离范围变化且新增敏感点的情况。
（2） 生产工艺：
①本项目产品品种与环评审批一致。
②本项目实际生产工艺与环评审批一致。
③企业实际新增5t桥式行车2台、10t桥式行车1台、储气罐（1立方）1个、储气罐（0.3立方）1个，上述设备均属于生产辅助配套设施，不直接参与产品生产工序，仅用于车间物料转运、压缩空气供气保障，不改变生产工艺及产能，不会增加主体污染物产生量。其余与环评审批一致。
④本项目实际用水量有所减少，用电量有所增加；项目新增5t桥式行车2台、10t桥式行车1台、储气罐（1立方）1个、储气罐（0.3立方）1个，上述辅助设备的增设是造成用电负荷增加的主要原因。其余原辅材料的消耗在环评审批范围内。
以上并未导致第6条中所列情形。
项目性质、规模、环境保护措施与环境影响登记表及备案承诺书保持一致，基本无变动。
对照生态环境部 环办环评函〔2020〕688号关于印发《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知相关内容，企业不属于重大变动。
三、环境保护设施建设情况
（一）废水：本项目营运过程产生的废水主要是生活污水、间接冷却水、水磨、抛光水和水幕除尘装置用水。
①生活污水：经隔油池、化粪池预处理后纳管至区域城镇污水处理厂集中处理，达标排放。
②间接冷却水：循环使用，定期补充损耗。
③水磨、抛光水：循环使用，定期补充损耗和捞渣。
④水幕除尘装置用水：循环使用，定期补充损耗和捞渣。
（二）废气：本项目营运过程产生的废气主要是直缝高频焊接烟尘、刮刀粉尘、乳化液受热废气、切割粉尘、直缝氩弧焊接烟尘、抛光粉尘、热缩包装废气、食堂油烟废气。
（1）直缝高频焊接烟尘、刮刀粉尘、乳化液受热废气
①1#-6#生产线：本项目在钢管1#-6#生产线产污点设置半密闭罩对直缝高频焊接端的焊接烟尘、乳化液受热废气进行收集；刮刀端设置半密闭罩对刮刀粉尘进行收集，废气合并进入一套油雾净化器+布袋除尘装置处理，尾气于1根15m高的排气筒排放（DA001）。
②7#生产线：本项目在钢管7#生产线产污点设置半密闭罩对直缝高频焊接端的焊接烟尘、乳化液受热废气进行收集；刮刀端设置半密闭罩对刮刀粉尘进行收集，废气合并进入一套油雾净化器+布袋除尘装置处理，尾气于1根15m高的排气筒排放（DA002）。
（2）切割粉尘：本项目在钢管生产线切割粉尘产生区域设置移动式布袋除尘器对切割粉尘进行收集、处理后无组织排放。
（3）直缝氩弧焊接烟尘：本项目在产污点设置移动式工业烟雾净化器对直缝氩弧焊接烟尘进行收集处理，尾气于车间内无组织排放。
（4）抛光粉尘：本项目抛光粉尘经设备自带水幕除尘装置处理后进入一套布袋除尘装置处理，尾气通过一根15m高的排气筒排放（DA003）。
（5）热缩包装废气：产生量和产生速率均较小，故电热缩封过程产生的废气对环境影响较小，以无组织形式排放。
（6）食堂油烟废气：为消除油烟对周围环境的影响，食堂油烟废气经油烟净化器处理后于食堂屋顶高空排放（DA004）。
（三）噪声：本项目主要噪声为各种生产设备运行产生的噪声。
本项目实行一班制生产，厂区噪声源主要为生产设备及辅助设施运行噪声，通过选用噪声低、振动小的设备；对风机等高噪声设备加设减振垫；合理布置设备位置；车间安装隔声门窗，生产时关闭门窗；加强生产现场管理和设备养护，减少或降低人为噪声。采取上述措施后，厂界噪声可满足标准要求，对周边声环境影响较小。
（四）固废：本项目营运过程产生的固体废物包括生活垃圾、一般固废和危险废物。
本项目一般固废暂存场所设置于生产车间南侧，存放收集的金属粉尘、废边角料、沉渣、不合格品、废PVC热收缩套管膜、废布袋，面积约为20m2，暂存点为水泥地面，能做到防扬散、防流失、防止雨水的冲刷及防渗漏等相关要求，各类一般废物定置分类存放；压块废料区设置于生产车间内东侧单独划分区域内，面积约13m2，收集的含乳化液粉尘及金属屑在此处进行压滤。压滤设备配套设置接油装置，压滤过程无油品外溢；危废仓库设置于生产车间外东北侧单独房间内，存放废机油、废机油桶、废润滑油、废润滑油桶、废乳化液、废乳化液桶、废油，面积约5m2，定期交由安吉纳海环境有限公司进行处理处置。危废仓库具备防腐防渗、防雨淋等措施，可以有效防止二次污染，规范建立了危废台账。
[bookmark: OLE_LINK2]生活垃圾、食堂固废集中收集后由当地环卫部门清运；收集的粉尘及金属屑、废边角料、沉渣、不合格品、废PVC热收缩套管膜、废布袋集中收集后暂存于一般固废暂存场所，由湖州然兮新材料科技有限公司收运；收集的含乳化液粉尘及金属屑在压块废料区经压滤无油后委托湖州然兮新材料科技有限公司收运；废机油、废机油桶、废润滑油、废润滑油桶、废乳化液、废乳化液桶、废油集中收集后暂存于危废仓库内，委托安吉纳海环境有限公司进行处理处置。
（5） 土壤及地下水污染防治措施
本项目地下水和土壤污染防治措施已按照“源头控制、分区防护、污染监控、应急响应”相结合的原则，全方位进行控制。厂区内采取分区防渗措施，项目重点污染防治区主要为油料库、压块废料区、危废仓库等。
（6） 环境风险防范措施：
A、泄漏事故风险防范措施
1）为了保证各物料仓储和使用安全，本项目各物料的存储条件和设施必须严格按照有关文件中的要求执行，并有严格的管理。
2）总平面布置严格遵守国家颁布的有关防火和安全等方面规范和规定，在危险源布置方面，充分考虑厂内职工和厂外敏感目标的安全，一旦出现突发性事件时，对人员造成的伤害最小。
3）在生产装置、仓储区等附近场所以及需要提醒人员注意的地点均应按标准设置各种安全标志，凡需要迅速发现并引起注意以防止发生事故的场所、部位，均按要求涂安全色。
4）车间、仓储区布置需通风良好，保证易燃易爆和有毒物质迅速稀释和扩散。
B、火灾爆炸事故风险防范措施
1）控制与消除火源
工作时严禁吸烟、携带火种等进入易燃易爆区；使用防爆型电器；严禁钢制工具敲打、撞击、抛掷；安装避雷装置；转动设备部位要保持清洁，防止因摩擦引起杂物等燃烧；化学品物料运输要请专门的、有资质的运输单位，运用专用的设备进行运输。
2）加强管理、严格纪律，遵守各项规章制度和操作规程，严格执行岗位责任制；坚持巡回检查，发现问题及时处理；加强培训、教育和考核工作。
C、物料贮存风险防范措施
1）原料存放点阴凉通风，远离热源、火种，防止日光曝晒，严禁受热。库内照明应采用防爆照明灯，存放点周围不得堆放任何可燃材料。
2）原材料区有专人管理，要有消防器材，要有醒目的防火标志。在原材料区张贴防火标示，并配有进出台账管理。
3）危废仓库从严建设，进一步根据《危险废物污染防治技术政策》和《危险废物贮存污染控制标准》进行完善。同时建立健全固体废弃物管理制度和管理程式，固体废弃物应按照性质分类收集并有专人管理，进行监督登记并设置相应的应急救援器材和物资、每年进行预案演练，完善风险防控系统。
4）对员工进行日常风险教育和培训，提高安全防范知识的宣传力度。企业定期对员工进行安全培训教育，从控制过程减少了风险事故的产生。
D、环保设施风险防范措施
根据《关于加强工业企业环保设施安全生产工作的指导意见》（浙应急基础[2022]143 号），新、改、扩建重点环保设施应纳入建设项目管理，充分考虑安全风险，确保风险可控后方可实施。本项目涉及的重点环保设施为布袋除尘装置等。应按照以下相关规定落实安全生产工作：
1）设计阶段。企业应当委托有相应资质（建设部门核发的综合、行业专项等设计资质）的设计单位对建设项目（含环保设施）进行设计，落实安全生产相关技术要求，自行开展或组织环保和安全生产有关专家参与设计审查，出具审查报告，并案审查意见进行修改完善。
2）建设和验收阶段。建设单位应严格按照设计方案和相关施工技术标准、规范施工。建设项目竣工后，建设单位应当按照法律、法规规定的标准和程序，对环保设施进行验收，确保环保设施符合生态环境和安全生产要求，并形成书面报告。
3）严格落实企业主体责任。企业要把环保设施安全落实到生产经营工作全过程各方面，建立环保设施台账和维护管理制度，对环保设施操作、危险作业等相关岗位人员开展安全操作规程、风险管控、应急处置等专项安全培训教育。要依法依规开展环保设施安全风险辨识管控和隐患排查治理，定期进行安全可靠性鉴定，设置必要的安全监测监控系统和连锁保护，严格日常安全检查。要严格执行吊装、动火、登高、有限空间、检维修等危险作业审批制度，落实安全隔离措施，实施现场安全监护，配齐应急处置装备，确保环保设施安全、温度、有效运行。
四、环境保护设施调试监测结果
中昱（浙江）环境监测股份有限公司对本项目进行了环境保护验收监测（报告编号：中昱环境（2026）检07-148号）。监测期间，验收本项目时生产工况正常，符合竣工验收工况负荷要求。
（一）环保设施处理效率
（1）废水处理设施
本项目无生产废水排放，不涉及废水处理设施处理效率问题。
（2）废气处理设施
污染物去除效率根据废气处理设施进出口检测数据计算，得到项目配备废气处理设施对工业烟粉尘的去除效率，具体见下表。
表1  废气处理效果一览表
	排污口编号及名称
	废气处理设施
	污染物
	进口
	出口
	去除
效率

	
	
	
	平均速率（kg/h）
	平均速率（kg/h）
	

	直缝高频焊接烟尘、刮刀粉尘、乳化液受热废气排气筒DA001
	油雾净化器+布袋除尘装置
	颗粒物
（2026.7.20）
	0.0766
	0.0158
	79.37%

	
	
	颗粒物
（2026.7.21）
	0.0783
	0.0167
	78.67%

	直缝高频焊接烟尘、刮刀粉尘、乳化液受热废气排气筒DA002
	油雾净化器+布袋除尘装置
	颗粒物
（2026.7.20）
	0.0451
	0.0121
	73.17%

	
	
	颗粒物
（2026.7.21）
	0.0454
	0.0118
	74.01%

	抛光粉尘DA003
	水幕除尘装置（自带）+布袋除尘装置
	颗粒物
（2026.7.20）
	0.0816
	0.0187
	77.08%

	
	
	颗粒物
（2026.7.21）
	0.0806
	0.0176
	78.16%


项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目直缝高频焊接烟尘、乳化液受热废气、刮刀粉尘中颗粒物和非甲烷总烃有组织排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中的“新污染源，二级标准”（即颗粒物≤120mg/m3、非甲烷总烃≤120mg/m3）；抛光粉尘中颗粒物有组织排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中的“新污染源，二级标准”（即颗粒物≤120mg/m3）；食堂油烟废气中油烟有组织排放浓度满足《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）中的中型规模标准（即油烟≤2.0mg/m3）。
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目厂界颗粒物、非甲烷总烃无组织排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中的无组织浓度限值；非甲烷总烃厂区内无组织排放浓度满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1中的特别排放限值。
综上，说明本项目采取的废气处理设施合理。
（3）厂界噪声治理设施
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目南侧厂界昼间噪声排放满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的4类标准，其余各侧厂界昼间噪声排放满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类标准。
综上，说明本项目采取的噪声防治措施合理。
（4）固体废物治理设施
本项目固废均委托外单位进行处置，自身不配备固体废物处理设施。生活垃圾、食堂固废集中收集后由当地环卫部门清运；收集的粉尘及金属屑、废边角料、沉渣、不合格品、废PVC热收缩套管膜、废布袋集中收集后委托湖州然兮新材料科技有限公司收运；收集的含乳化液粉尘及金属屑集中收集经压滤无油后委托湖州然兮新材料科技有限公司收运；废机油、废机油桶、废润滑油、废润滑油桶、废乳化液、废乳化液桶、废油集中收集后委托安吉纳海环境有限公司进行处理处置。
（二）污染物排放情况
（1）废水污染物排放评价
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目生活污水排放口中pH值、化学需氧量、氨氮、动植物油排放浓度满足区域城镇污水处理厂的纳管进水标准（即pH值6-9、化学需氧量≤500mg/L、氨氮≤45mg/L、动植物油≤100mg/L）。
（2）废气污染物排放评价
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目直缝高频焊接烟尘、乳化液受热废气、刮刀粉尘中颗粒物和非甲烷总烃有组织排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中的“新污染源，二级标准”（即颗粒物≤120mg/m3、非甲烷总烃≤120mg/m3）；抛光粉尘中颗粒物有组织排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中的“新污染源，二级标准”（即颗粒物≤120mg/m3）；食堂油烟废气中油烟有组织排放浓度满足《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）中的中型规模标准（即油烟≤2.0mg/m3）。
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目厂界颗粒物、非甲烷总烃无组织排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中的无组织浓度限值；非甲烷总烃厂区内无组织排放浓度满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1中的特别排放限值。
（3）噪声污染物排放评价
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目南侧厂界昼间噪声排放满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的4类标准，其余各侧厂界昼间噪声排放满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类标准。
（4）污染物排放总量
一、废水
根据原环评文件，本项目废水中纳入总量控制的指标为CODCr、NH3-N。本项目间接冷却水循环使用，定期补充损耗；水磨、抛光水循环使用，定期补充损耗和捞渣；水幕除尘装置用水循环使用，定期补充损耗和捞渣。生活污水经隔油池、化粪池预处理后纳管至区域城镇污水处理厂集中处理，排放量为2868.8t/a。区域城镇污水处理厂尾水排放执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）中的一级A标准，其中化学需氧量、氨氮、总氮、总磷排放执行《城镇污水处理厂主要水污染物排放标准》（DB33/2169-2018）中的现有城镇污水处理厂排放限值，则排入自然水体的主要污染物量CODCr为0.115t/a、NH3-N为0.006t/a。
二、废气
根据原环评文件，本项目废气中纳入总量控制的指标为工业烟粉尘。
（1）本项目钢管共有7条生产线，焊接、刮平工序满负荷年工作时间为2400h。
在钢管1#-6#生产线产污点设置半密闭罩对直缝高频焊接端的焊接烟尘、乳化液受热废气进行收集；刮刀端设置半密闭罩对刮刀粉尘进行收集，以上废气合并进入一套油雾净化器+布袋除尘装置处理，尾气于1根15m高的排气筒排放（DA001）。颗粒物排放量=排放速率×年工作时间=1/2×（0.0158+0.0167）×2400×10-3=0.039t/a。
在钢管7#生产线产污点设置半密闭罩对直缝高频焊接端的焊接烟尘、乳化液受热废气进行收集；刮刀端设置半密闭罩对刮刀粉尘进行收集，以上废气合并进入一套油雾净化器+布袋除尘装置处理，尾气于1根15m高的排气筒排放（DA002）。颗粒物排放量=排放速率×年工作时间=1/2×（0.0121+0.0118）×2400×10-3=0.029t/a。
（2） 本项目抛光工序满负荷年工作时间为2400h。本项目抛光粉尘经设备自带水幕除尘装置处理后进入一套布袋除尘装置处理，尾气通过一根15m高的排气筒排放（DA003）。颗粒物排放量=排放速率×年工作时间=1/2×（0.0187+0.0176）×2400×10-3=0.044t/a。
综上，本项目工业烟粉尘实际产生量合计为0.112t/a。
注：挥发性有机物不做定量分析，仅分析其达标情况。
根据项目的生产情况和验收监测结果，核算实际主要污染物排放总量控制指标CODCr、NH3-N和工业烟粉尘排放总量，具体见下表。
表2  本项目实际污染物排放总量控制指标核算表
	类别
	总量控制指标名称
	审批排放量（t/a）
	实际排放量（t/a）

	废水
	水量
	2880
	2868.8

	
	CODCr
	0.115
	0.115

	
	NH3-N
	0.006
	0.006

	废气
	工业烟粉尘
	有组织
	0.219
	0.824
	0.717

	
	
	无组织
	0.605
	
	

	注：1、工业烟粉尘实际有组织排放量为0.112t/a，实际排放量=实际有组织排放量+审批无组织排放量=0.112+0.605=0.717t/a。
2、验收监测期间，生产负荷为100%。


根据上表可知，本项目实际主要污染物排放总量控制指标CODCr、NH3-N和工业烟粉尘均在环评审批的总量控制指标范围内。
五、工程建设对环境的影响
依据《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》《浙江全和兴金属制品有限公司（原德清瑞盛金属制品有限公司）年产30000吨钢管项目竣工环境保护验收监测报告表》等资料及环境保护设施现场检查情况，浙江全和兴金属制品有限公司（原德清瑞盛金属制品有限公司）年产30000吨钢管项目环保手续齐全，污染防治措施基本按照环评及备案承诺书要求落实；经验收监测，废气、废水、噪声数据均能达标，固体废物能得到妥善处置，因此该项目符合申请建设项目竣工环境保护自主验收条件项目，不存在《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》第八条中所列验收不合格的情形，符合竣工环境保护验收条件，验收结论为合格。
六、后续要求
（一）完善生产设施和环保设施标识标牌，完善企业环保管理制度，完善各类台账建设。
（二）进一步加强对废气处理设施的日常管理和维护，确保长期稳定达标排放。
（三）建议企业加强日常环保管理和环境风险防范与应急事件处置能力，并开展演练。
七、验收人员信息
验收工作组成员名单及信息附后。



浙江全和兴金属制品有限公司（原德清瑞盛金属制品有限公司）
2026年8月6日

















